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	项目名称
	中文：有机垃圾资源化处理气化发电装置

	
	
	英文：waste gasification power generation plant resources

	
	项目所属领域
	节能环保

	
	项目技术所处阶段
	产业化阶段

	
	在哪国登记了专利
	中国专利：ZL200910223401.1

	
	转让或对外合作情况
	在美国、哥斯达黎加、智利推广，没有进行转让。
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	项目简介：有机垃圾资源化处理气化发电装置：是用“干馏”、“热解”方式处理垃圾的前沿技术装备，主要处理农业废弃物、林业废弃物、以及轮胎、废塑料等垃圾。
有机垃圾资源化处理气化发电装置采用精确控制垃圾处理过程中的氧化、温度和压力等条件，把垃圾“干馏”成气态形式的技术，把垃圾的“干馏”、“热解”转换过程在装置内一次完成。，并将垃圾“干馏”、“热解”过程中产生的混合燃气进行生物过滤，使之成为清洁燃气，驱动内燃发电机发电。

技术和工程特点
1、通过专利技术限制垃圾处理过程中PCDDs/PCDFs等杂质形成，从而减少有害物质产生，实现“垃圾无害化”处理。
2、根据垃圾不同，垃圾“干馏”气化温度控制在400-700℃，使垃圾气化转换效率在95%以上，实现“垃圾减量化”处理。
3，“干馏”、“热解”处理垃圾，而恒定产生的可燃气，为内燃机提供可靠的能源，内燃机拖动发电机发电，实现“垃圾资源化”处理。
主、副气化反应器工作模式，系统24小时运转实现垃圾处理“无害化”、“减量化”、“资源化”。

主要设备
“干馏”、“热解”气化装置包括：带有垃圾进料和排灰装置的气化反应器、烟气氧化装置（氧化器）、烟气处理装置、烟气控制和监测装置、以及空气控制设备、供水设备和除灰装置等辅助设备。
“干馏”、“热解”气化装置是一个高负荷的分批进料全自动化系统，系统通过人机界面和传感器自动监测掌控——垃圾装入气化反应器——烟气氧化装置（氧化器）——烟气处理装置——烟气控制和监测装置——空气控制设备——供水设备——除灰装置的全过程，并实施闭环控制；垃圾处理产生的清洁燃气，驱动内燃机——发电机发电。
本装置代表21世纪垃圾处理的趋势（改进型可以处理城市生活垃圾）！
装置根据用户需求和垃圾收集量，设计制作成50kw—500kw的发电系统；在长三角地区缺电、限电环境条件下，采用本装置可以保证企业正常运转！既解决企事业单位“供电荒”。又实现垃圾变废为宝，同时，还可获得国家支助——垃圾发电免税！
有机垃圾资源化处理气化发电装置，在中国建立制造100套有机垃圾无害化、减量化、资源化气化、液化新能源装置/年的生产基地，产品出口国外市场；单套装置销售价格50万美元起，可以实现年出口创汇5000万美元的目标。

有机垃圾资源化处理气化发电装置首期投资980万元人民币，建立样板工程；样板工程用于展示、培训和修改设计（根据物料修改）。

样板工程的使用过程中产出副产品RDF生物质燃料出口日本（RDF是一种碳化物燃料，销售给热电厂与煤炭混烧，可以减少污染）。 


